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VERSCHLEISSFESTER STAHL
IST VERTRAUENSSACHE

Grolie Hersteller von Bauma-
schinen miissen sich ihren guten
Namen schwer verdienen: mit
auBergewohnlicher Arbeitsleis-
tung und langer Lebensdauer
der Produkte — und mit exzellen-
tem Service. Doch bekanntlich
werden nirgendwo sonst wert-
volle Geréite im unsanften Kon-
takt mit Erde und Gestein so
wortwortlich ,,verschlissen® wie
in der Baubranche. Deshalb
hiangt die Qualitdt von Baggern,
Muldenkippern oder Forder-

geréten in besonderem Mal}
von den Werkstoffen ab, aus
denen sie bestehen. Unsere
Stahle vereinen das vormals
Widerspriichliche: hochste Ver-
schleiBfestigkeit mit geringem
Materialeinsatz und hervorra-
gender Verarbeitbarkeit.

Gute Werkstoffe sind eine Vo-
raussetzung, aber damit allein

ist es nicht getan. Der hervor-
ragende Service, den die Bau-
maschinenbranche ihren Abneh-

mern bietet, hidngt letzlich von
der Mitarbeit ihrer Zulieferer ab.
Besonders auf diesem Gebiet
hat sich Dillinger Hiitte GTS
grof3es Vertrauen erworben.
Vom SchleiB3blech bis zur kom-
pletten Baggerschaufel — immer
mehr groe Baumaschinen-
hersteller entscheiden sich
dafiir, verschleiBbeanspruchte
Teile ihrer Maschinen aus
DILLIDUR-Stahlen zu
fertigen.

Schleifibleche: Auskleidung der Transportvorrichtung eines Radbaggers.
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UNTERSTUTZEN SIE DIE

[ PR :
Der Radlader 990 C von Caterpillar.

Schneidkanten von Schaufeln,
Greifern und Loffeln sind
wiahrend der Arbeit einer star-
ken ReibverschleiBbeanspru-
chung ausgesetzt, die kein ,,nor-
maler® Stahl auf Dauer aushilt,
denn eine besondere Mikro-
struktur und Hérte sind gefragt.
Bei Kippmulden oder Gesteins-
rutschen verhélt es sich ganz
dhnlich. Solche Bauteile den
Anforderungen an den moder-
nen Maschinenbau anzupassen,
war frither durchaus schwierig.
Die traditionellen verschlei3-
festen Stahle mit ihren umstind-
lichen Verarbeitungsregeln

KONSTRUKTEURE

lieBen das nicht zu — ein Greuel
fiir die Konstrukteure.

Moderne verschleif(feste Stahle
wie DILLIDUR dagegen er-
halten ihre Harte durch eine
besondere Wiarmebehandlung
anstatt durch Legieren allein.
Deshalb sind sie nicht nur hart,
sondern auch bis in den Bereich
niedriger Temperaturen hinein
zah. Dank ihres niedrigen Le-
gierungsgehalts sind sie trotz
ihrer Harte noch leicht zu ver-
arbeiten. Die Konstrukteure
von Baumaschinen kénnen nun
endlich das tun, was sie immer
schon tun wollten: ihre Kon-
struktionen abmagern und die
VerschleiBfestigkeit tiberall
dort verbessern, wo es notwen-
dig ist. Helfen Sie ihnen dabei,
geben Sie ihnen DILLIDUR.

Nehmen Sie das Beispiel von DILLIDUR 400 V

Oberflachenhdrte
Zugfestigkeit R |

Streckgrenze R
Bruchdehnung Ag

Kerbschlagarbeit A,

370 - 430 HB
1200 MPa D
800 MPa 1
12% D

45 J bei -20 °C 2
30 J bei -40 °C 2

1) Anhaltswerte bei Raumtemperatur (Blechdicke 20 mm).
2) Anhaltswerte ( Blechdicke 20 mm), Mittelwert aus 3 Charpy-V-Lingsproben.
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HELFEN SIE IHRER FIRMA

Die hohe Verarbeitungsfreund-
lichkeit von DILLIDUR 400 V
beispielsweise macht sich beson-
ders im Reparaturfall bemerk-
bar. Denn irgendwann ist natiir-
lich die Lebensdauer jedes Ver-
schleiBteils erschopft. Mussten
aber frither ganze Bauteile aus-
gewechselt werden, so erlaubt
die Verwendung von DILLI-
DUR 400 V heute die einfache
Ausbesserung verschlissener
Materialpartien. Der Stahl

KOSTEN SPAREN

lasst sich gut kaltumformen;

er ist leicht zu schneiden und
zu schweillen. In vielen Fillen
muss daher die betreffende
Stelle einfach nur aus dem Bau-
teil herausgebrannt und ein
neues, gegebenenfalls vorge-

formtes Blech eingesetzt werden.

Bei Beachtung der Schweilvor-
schriften fiir DILLIDUR 400 V
bereitet das keine Probleme.
Nachzulesen ist dies in unserer
Broschiire ,,DILLIDUR —

Technische Information®.
Sollten die Umstédnde es erfor-
dern, sind auch alle Schraubver-
bindungen einfach zu bewerk-
stelligen, denn DILLIDUR 400
V lésst sich mit geeigneten
Werkzeugen gut zerspanen.

Mit der Wahl dieses Stahls
konnen Sie also dazu beitragen,
Ausfallzeiten und Instandhal-
tungskosten fiir Thre Baumaschi-
nen entscheidend zu verringern.
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DIE FAMILIE DILLIDUR

Neben dem Stahl DILLIDUR
400 V mo6chten wir Thnen noch
drei andere Stahlsorten der
Familie DILLIDUR vorstellen.
Fiir hochsten VerschleiBwider-
stand wurde DILLIDUR 500 V
entwickelt. Selbstverstiandlich
sind Schweilen und spanende

Verarbeitung hier mit etwas
hoéherem Aufwand verbunden
als bei dem ,,gutmiitigen®
DILLIDUR 400 V. Als wert-
volle Zwischenvariante bietet
sich DILLIDUR 450 V an.
Fiir verschleiBbeanspruchte
Bauteile, die warm umgeformt

werden miissen oder bei hohen
Temperaturen betrieben werden,
empfehlen wir DILLIDUR 325 L.
Die Tabelle zeigt die Eigenschaf-
ten aller drei Stahlen auf einen
Blick. Ein weiteres Familien-
mitglied ist der unlegierte Ver-
schleiistahl DILLIDUR 275 C.
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DAMIT SIE ES NOCH LEICHTER HABEN

Ein Geheimtip, den Sie
weitergeben konnen

Uber die Verarbeitung von
DILLIDUR gibt Ihnen unsere
Broschiire ,, DILLIDUR - Tech-
nische Information* Auskunft.
Weitere Detailinformationen
sind unseren Werkstoffblattern
zu entnehmen, die Sie jederzeit
bei Threm Stahlhdndler oder im
Internet unter www.dillinger.de
abrufen kénnen. Wenn im Um-
gang mit DILLIDUR trotzdem
etwas unklar sein sollte, stehen
Thnen Tag und Nacht unsere
Service-Fax und -Email zur
Verfiigung. Bitte geben Sie

die folgenden Daten an Thre
Ingenieure weiter:

(+49) 68 31 47-99 21 46

marketing-earth-moving
@dillinger.biz

Wir antworten umgehend.

Dann konnen die Fachleute
direkt miteinander reden,
und Sie kénnen sich voll auf
Thre eigentliche Aufgabe
konzentrieren.

Uberlassen Sie die Vorsorge uns

Wer fiir den Einkauf verschleif3-
fester Stihle verantwortlich ist,
will sichergehen, dass er im
Reparaturfall rechtzeitig fiir
Ersatz sorgen kann. Bitte sagen
Sie Thren Ingenieuren, dass Sie
ihnen DILLIDUR immer recht-
zeitig und in ausreichender
Menge zur Verfiigung stellen
werden. Dafiir sorgen das weit-

Der Bagger 992 von Liebherr.

reichende Vertriebssystem und
die Liefervertriage, die Dillinger
Hiitte GTS mit einer Vielzahl
von Stahlhéndlern geschlossen
hat — auch mit einem Handler
in Threr Nédhe. Er liefert Thnen
DILLIDUR im Notfall auch
in kiirzester Frist. Auf Wunsch
erhalten Sie den Stahl fertig
zugeschnitten, gestrahlt,
geprimert und vorbereitet zum
Schweien.
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WIR MACHEN DEN STAHL

Wenn Sie DILLIDUR 400 V
bzw. andere Stahle der Familie
DILLIDUR bestellen mochten
oder einfach nur mehr Infor-

Deutschland
Vertriebsgesellschaft
Dillinger Hiitte GTS
Postfach 104927

70043 Stuttgart

Tel: +49 7 11 61 46-300
Fax: +49 7 11 61 46-221

Diese Broschiire wurde IThnen iiberreicht durch:

AG der Dillinger Hiittenwerke
Postfach 1580
66748 Dillingen/Saar

mationen Uber diese Werkstofte
haben wollen, dann wenden Sie
sich bitte an die Vertriebsorgani-

sationen von Dillinger Hiitte GTS.

Frankreich
DILLING-GTS Ventes

5, rue Luigi Cherubini
93212 la Plaine Saint Denis
Cedex

Tel: +33 17192 16 74
Fax:+33171921798

e-mail: info@dillinger.biz
http://www.dillinger.de

Kleinere Mengen kdnnen Sie
auch sofort von Threm Stahl-
héindler beziehen.

Thren Ansprechpartner

in anderen Léndern erfahren Sie
von unserem Koordinierungsbiiro
in Dillingen:

Tel: +49 68 314723 85

Fax: +49 68 314799 24 72

Tel: +49 68 31 47-21 46
Fax: +49 68 31 47-30 89
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